REP-#133

Der

Weltweite Instandsetzungen mit PolymerMetall®

with a rubber seal,

(Epoxy 1o be infected through threaded ports drilled i
threugh top of pintle bushing flange. Flanga to be
sealed at casting with rubber gasket. Gap betwesn
pintlo bushing and casting lo be soaled at bottomn

Pintie Bushing Cutside Diamatber:

Pintle Bushing Haight: 500mm

350mm

%

DETAIL A

FLANGE TYPE
PINTLE BUISHIN

INJECTION FPORT DRILLED
THROUGH BUSHING FLANGE

RUDDER HORN

PINTLE

LISHING FLANGE BOLT HOLE
UBBER GASKET

PINTLE GUDGEDN CASTING

1.40mm CLEARANCE

BETWEEN PINTLE BUSHING

AND GUDGEON CASTING

Ruderbuchsensitz eines Schiffes wurde wiederhergestellt.

Zunachst

wurde die

Ruderbuchse unter Wasser bei einer Temperatur von 2-3 °C fixiert. Dann wurde unter
Wasser MM-metall UW mit Harter UW9 durch auf dem Buchsenumfang verteilte Bohrl6cher
injiziert. Hierbei wurde ein ca 1,4 mm breiter Spalt zwischen Ruderlager und Gehause
aufgefullt. Die Reparatur wurde von einem kanadischen Tauchunternehmen durchgefihrt.
Durch das schnelle Ausharten des PolymerMetalls trotz niedriger Temperatur war das Schiff
innerhalb kurzer Zeit wieder einsatzbereit.
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